FHPERGF LLF

oP et R EF 248 29 5 TEL : 886-4-23501155 ( # % ) FAX : 886-4-23507373

E-mail : anVIctor@ms45 hinet.net %=t @ www.twanfong.com
FPaEd ~ S8 & & - 2LE P HORR Y AR AR R IITT R

prit

¢k PUR S 2 4 s A &% 7 -COOH £ » ¥ #-V-02-L2 ~ E-02 ~ E-05 iF & ?1‘?7]%%’?!] i o
BAakEE B jomt st B o SV-02F Rt akisE B o

OSSP B & RORA oA e kOB chdteg O ’Hﬁffw W g A Baps o
DMP #f:8 e K41 B 4] NCO A i #|3>120°Cf33tF i > M AV 3 F o FIP /i
,ﬁq‘i ) i%ﬁxi o ZEiE 4T o

A R HDIFEFES » it fied f4 ¢
1. WBH-100N : 30% > NCO=10.3%(F %8 i») » 2t4g 3+ > = & Bluesign 2% » i * B3+
by Rl koo
2. WBH-133N : 30~33% > NCO=11%(%148 i») - I£ &+ - & & Bluesign 23 > 3§ * 2b3
TR PEBEI R koo

B. HDI %= % » #4t3
1. TRIXENE AQUA BI 120 : 40+2% > NCO=4.27% -

C.HDI=%% v A% -BREAS{ A4(d) L33

1. TRIXENE AQUA BI 220 : 40+2% > NCO=4.2% -

2. WBH-5130N : 40% > NCO=11%(#%¥) -

3. TRIXENE AQUA BI 522 : 40% > NCO=3.4% > IPDI/HDI * & % -

4. HYDROSIN NF-04 : 38~41% > @f % {25 P g2 » e ok ~ 00 frd o R Bk

CREER o

5. HYDROSIN NF-08 : 37~41% > HDI = % &% > 238 & 5 120°C~130°C » @t * 235 P
ELARNES AR SO oL B

6. HYDROSIN C-20 : 40% » HDI = % %% » ¥ 2 3 iﬁ&{%‘:%é&ﬁﬁ%’kﬁ_a e
7 g ER RV S0 -

7. HYDROSIN C-28 : 40% > HDI = % &Y » = 3515 cf & 254 3 30 > 38 2 B fomf Kk o

D. IPDI = B0 » B a3 :

1. HYDROSIN C-22 : 30~33% > if * > [ drws erizb 4, 2557 35K H) o

E. MAFLON & 8} & §]3¢=5 7 NCO ;’Hﬁ | » & DMP/DIPA/MEKO :

1. HYDROSIN B-03 : 28~32% + 2t4t+ » 41 4 TDI %44l - fR3HE R 5 74°C > 7 ¢
VOC ~ APEO fr 548 it 4+ o

2. HYDROSIN B-04 : 38~42% - #-4¢+ » 3% 4] HDI 244 > f23H8 & 5 110°C - 7 4
fie & Z 8 2bq A 5 pr,_g_,i*%&,%n Rkt o

3. HYDROSIN B-05 : 38~42% » 2t4t+ » 33 3 HDI %44 > L & 712 FF 5 A # (2
F‘E’iz £ 5 37:£3%) - ﬁ*i“]’/ﬂ& » 99°C - v A FRBEE R ~ Bk~ H
KERER > P MR Ao

< p: A 4 0 1350-9624401 (3 #) » 1382-5211745( % %)
$1F > 22F (%= 2024.02)




= 31 g 27 =
FHFEREPF DT
P H et R EFR 245 295 TEL : 886-4-23501155 (& % ) FAX : 886-4-23507373
E-mail : anVIctor@ms45 hinet.net %=t @ www.twanfong.com

Fog = T%(CDD)EARH 5 7 FRHER - f3341s § 8 0 74 -

1€¢F%

1. HYDROSIN NF-12 : 100% » 2t 3 > -N=C=N-4¥ & % 480~500° % T F J& » 1
2K » T L & B K A g kot o

2. HYDROSIN NF-12D : 50% » 2t4t5 > -N=C=N-% & % 480~500 % § T & &5 »
2K » 3o & B KR g koo o
HYDROSIN NF-15 : 30% » 24+ » -N=C=N-% # 5 430~460 - f23H;E & 5 120°C -
HYDROSIN C-23 : 96% - it * H fig PU ~ # % {2 %y PU 2 PU % -
HYDROSIN C-26 : 40% » #:33 > -N=C=N-4¥ £ % 390~410° 2§ T & Ji
HYDROSIN C-27 : 40% > 243 > -N=C=N-% £ % 390~410 > k¢ o * » 3 &3+ & -
HYDROSIN C-500 : 100%:s %8 > -N=C=N-% & 5 12% - ¥ &% % H,MDI » 4 5 £
1200~1500 - i * PLA ~ PBT ~ PE ~ & s % -
TANALINK CDI : 40% - 1£dg~+ > f24HE B 5 >100°C -
9. CARBODILITE % 7] : 40% > >50°C* SV-02(# i af kit ® &) » >80°C* V-02-L2

E-02 - E-05(t& 4t ) -

G. 100%-k ¢ NCO #ﬁﬂlﬁ;&'} » A3 H W<0.1% > i§ * 2K k5L
ROB B 2023 AP S4B AR i <01% 0 i * A FAeT
1. AW 101 : HDI 3] » NCO=16~18% - %/ =2000~4000 mPas » pot-life & ~ ¥ {2

2. AW 401 : HDI %] » NCO=20~21% - %/ =1000~3000 mPas » t-k4p ¢ % % 51t »
R LG AR B a2 R

3. AW501 : HDI 3] » NCO=15.5~16.5% » %/ =5000~9000 mPas » ¥ & 4 % i 1 + *if
¥ wtel IR B R g WﬁMWMo&ﬁ%Aq% 38 12 A e
S kT g w

4. AW 01 : HDI 2] » NCO=22-24% * £ =550-850 mPas(is ) » &k in* % 3
R G R R R aE LR R

H. PU 2 PU 3 ’f#.#&‘ k®eng % @itk . Z* 5 {848 DBTDL > ¥
T FTE ﬁi@’s
1.4 /pF USMB 17 Bi 2010 : 452 & 5 20% -
2.k PUR . ¢ 7 % mtkf24s | REAXIS CT39W50(50%-k) ~ REAXIS C739E50(50%
EG > -kid s * )~ REAXIS C739P50(50% PG » -kid & #* ) o

"‘ ‘? ¥ 28 B3I KL PUDF e

o 71\ } PUD : UN-3012(35%) ~ UN-3014(40%) ~ UN-3016(25%) + UN-3022(40%) » + 12
mﬁmwv Al e kA -

@15 35 -k PUD ¢ U-8202C(33%) ~ U-8204C(30%) + U-8206C(30%) ~ U-9002C(30%)
U-9004C(30%) ~ CUD 4820(35%) ~ CUD 4835(35%) » ¥ 45 e it 1.4 T sk 1+ AL o

No oMW

®

N A b A

FEFORA o APERR Y R LT A e R R R R R
BE A PER S et

2
[
FERA S &0 e

B £ 5 1350-9624401(3 /) » 1382-5211745(% 7%
$2F 0 22F (%= %2024.02)



