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% #5 UV # 2 HARD COAT* 4B & 5 F 1

A. £ E 35UV HARD COAT#% # :

1. UV-R2439: 60% » 2 %4 » FHF >90% » FR<1% - "A & : 4H(F £
750g/PET) » @ B 42 B 32 (#0000 » 1kg/cm?,:# & 3m/min) » /L4R =% # > 1500 - % ¥
5B » 48 (-20°Cx120hr) » % ;E(85°Cx200hr) » % & % ;%(65°C/95%RHx72hr) > & ¥
% o $tPET ~ PC ~ ABS ~ PMMA % % if o

2. UV-R2453 : 100% » A A& (i £500%.) : 4~5H » % F5B » f 4 1£.(#0000 - lkg%’i :
2x2emd ) 0 A4R2000% > ®mE|E - ﬁPMMA PC - PET ~ ABSH-H ' ¥ i o

B. # &% A3 ITHUVER

1. UV-R2437 : 100% > 47 %+ 5 : 1.589~1.591 > H & (shore D) : 85~95 » Rg % iz
HE <% > BATHE o Fru|r A ke S AL G o

2. UV-R2431 : 100% > 475+ 5 : 1.570~1.575 > A & (shore D) : 82~92 » Rg iz
%ﬁﬁ’* <9% > FATEEF o Frulh N F K H e A B f o

C. WHig*r P | %"UV‘@#‘E'— .
1. UV-R2436 : 100% » 475+ 5 : 1.4805~1.4835 » A A& (shore D) : 74~77 » R ## ez 5 <
9% > # & TIE : 1x10"2~3.5x10"2 » B Fid] s FidE T ~ WP > P H B KELR o

D. dp ¥ ~ #% 7HUV hard coat # :

1. UV-R2445AF : 60% > & < f e "pped % L & % R &F £ > % A R3H(F £5005 »
PET) > K if i#&ﬁz & >109° > % @ B 4= 4 (#0000 » i & Ikgf » i# & 3m/min » JL4R =X
#>2000=%) D5B v Fuis (B ERE) > Bk o ¥PET ~ PC ~ PMMA ~ ABS %
¥iko Mg (20°C><120h) % /% (85°Cx200hr) ~ % & % /R(65°C/95%RHx72hr) : & & ¥ -

2. UV-R2447AF : 40% > & #< e et % £ & % A & 3H(i7 £750g » PET) K i 47§
% >108° > % @t B 4L (#0000 » f7 & 1kgf » & & 3m/minfifR =X #>1500=%) » % %
5B B gl o FuiT (5 )RR ~ @ o HPET ~ PC -~ PMMA ~ ABS#% ¥ i - %
8 (-20°Cx120hr) ~ % ¥ (85°Cx200hr) ~ & i§ & ;R(65°Cx95%RHx72hr) : & £ ¥ -

E. 7H ~ 9H:UV HARD COAT % H & & %50l ¢
1. UV-R2463 : 60% » #2% 5 (DFT):20~25um > 2k MFTEF 1 >9% FA
1% B R(505 7€) : 9H » -KiF &8 & > 105° 5 afosie 12(#0000, /7 &
lkgf’ i# A 3mm/min > A4E X B >1000=% » B [ER8 5 Fid| > fui= (5 BB
i % ¥ (HPET - PC ~ PMMA - ABS) : 5B -
2. UV—R7650 :50% » A & (PMMA ~ DFT : 14~15um) : TH » #fegis > 5 a4 o 4
PC~PMMA ~ 2 ¥ if o
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3. UV-R7628 : 50% > # & (PMMA/DFT : 8um) : 9H » % *]fcffﬁ'l"i » %tPC ~ PMMA & ¥ i o

4. UV-R2438 : 100% > 475+ 1 1.4800~1.4850 » % & % Fe : 10'°10'2 > & & (shore D) :
70~80, 8 {555 <% > MW M FHIE AT EL ERLGH G -

5. UV-R7256 : 85% > 3&4+ ~ 3 &7 UVA i %41 > 2F it £ > IBOAK % : 15% > A i >
wEid o UV R ® -

6. UV-R7622 : 60% » 7 ¥ # cnUVH KL » & 2 (PMMA - DFT : 8u) : 1~2H » ¥
BEFREACRBVERPYER AR B17EF > 2 2%H s afpgEs > &
E ;;%F PERTAE I

7. UV-R7302 : 100% > 150~250cps > 338 ~ £ B2 UVV 2% - i * w513 & fH 0
o AMEI M WPE2 LAY

8. UV-R7304 : 100% > 20000~40000cps * ig * ¥ @B & H 4 & FE 5 4 r,ﬁ; N W

9. UV-R7621 : 60% » 20~30cps > @ [# L5+ ~ 3£ F eAUVA * > atp g - &
R G R R G B e B

10. UV-R7368 : 65000~80000cps : ¥FEL*FE# % ~ 7 7 BB 3 R IARRGE -
CON N

11. UV-R7625M : 75% » 50~100cps * #JI% ¥ £ # UVe L 5L » 7 $5371 > 22 H % 1w
P-FHITISH 20 L 38 Baki s 2R Koaaai=i o 2
% frprimerv E 4% F o

12. UV-R7626M : 70% » 50~100cps * #JI% ¥ 4= * UVe L B L » 2 Z drprimer® 2 £
k&5 %ﬁa‘frr} CAEBE - FRHITISH o L6 AR A E 0 BEkiE
%R s om0 £ UV-RT625M g it Brim & -

13.  UV-R7305 : 100% » 800000cps * UVA i 3% % 455 » ¥ % % (ABS ~ PC ~
PMMA)# R 8 H B HFRF - A 553 3 bt Rl amag o 5%
R Beig 4 FEH 0 3 BT 3 LI o T/ I/
TR/ EBH DR TEF O UVRHEFE 3 512 pF o

14. UR-R9563 : 100% > 30000~50000cps » B 1 50~70mg KOH/g » A A& 95A >
2Fr UV EFRH > 48 £ ¥ (PC~PMMA ~ ABS)~ 7 tmiz % ¥4 o

15. UV-R8213 : 100% > 8000~13000cps D2F A ANV RN o W B A
3D7| 7 (SLA/DLP3])2 J %% ~ T4 > vf B &R o

16. UV-R1646 : 100% > 12000~15000cps : A + & : 500~1000 - hard coat* UVAH i-
T RBRMAEG G R REE - A BB RS o et
Sild o ot L {84542 > hard coat » UVE 8% 4 » UVH ¥ %R o

17. UV-R1695 : 100% » 10°F &% & » 75000~95000cps » A =+ £ : 3000~6000 » i {5 :
Tg D51.5°C > #rA P K 0 <50% 0 B AR v dsh i d B lE > @ RCAfrk;

A g RUVER R BLRERE 0 BB E kR -

18. UV R1349 : 49%~55% > % % T 4 & ik 3E * **BMC ~ PET ~ PA~ PC% 2 %%

’H’?? B3 P g o “Ff%“% PR B EE o

B L $5:1350-9624401(F ) » 1382-5211745( % 5%)
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F.

19. UV-R3528 : 6 F #t & ° 55000~75000cps 18 H 48 PET3A > 9% % PU-13 %5 f& fig
oligomer > UVid & ~ A F %L » % % * UV hard coat - & PET ~ PC ~ PMMAH# § - 52
5 (DFT)1~2um » UV-R3528 % * DPHA ¥ %% » DFT > 10um > UV-R35281 * TPGDA &
HDDAX %% -

20. UV-R4850/R4850BI : 100% » 2°F st & o A =+ & 1000 > &k & 4000~5000cps » A AEE -
AP MFR - ARG PRI BN S ¥ e FERE o # R
UVP%’ 5o

21. NanoAL-7349 : UV#* % K § i 4L 478 > 5 2223 £30% » #i5(Dso) :
49.2nm - <100cps ° T HTPGDA - s & 7% # % %é* FUVH# AL £ 6 g § 2 @t
P42 (AfRCA > 4 55 5%) o

UV e & :

(a)ADD-2721 -

(b)PO53 © * 22 &3] UV ki » “ﬁi EEBIEE FZP A -

(D150 = * *> UV g% Kk} (F E el ppd cAih L )pe s S325 @ * { it o
(d)S325 : 100% - #rig ~ Ty fs > * 3t UV }%/M Rk T ES

(€)S-183 ~ S-193 : 100%f£fk » * >> UV jfi& ~ Ta ~ T -

UV 5 28 45 3l 427 i )

(a)SAC-3010D : 100% » MW=1100» #* ** /R 3. 4 B &4 £ F iUV %4 > i { 4
R EAN L T AN L IE R AR T A N

(b)SAC-3025D : 100% > MW=2250 > * ** /& 3.4 F & £ F RfcUVA L 40 > g i
y SN A AL N A T R A S

(c)SAC-3050D : 100% » MW=4100 » 5 P2 sk b * » % S2UVA it 5 A 4 [ &1
LRSI TE

(d)SAC-3100D : 100% » MW=7800 » ®zk » * 3+ 3. 4 B & 4 £ F fefcUVA it 5
F L B QS BREARE PRI B M fes ke o

(€)SAC-3101D : 100% > MW=2000 > * >+ /B 7.+ R &4 £ F i KUV &
LHEF G s PREARE S A s AN G A B2 Al o 2 BAQBIRIEA o

()SAC-3150D : 100% » MW=2100 » * 3+ &5+ B & 5 £ F i K EUVHE L >

L EF& s PREARE B 1~ R G s A B2 Al o

(2)SAC-3208D : 100% » MW=3000 » & * st jb f-REUVHHL > & 0 &«
%3 H;Q‘_L]J} N ;}mpu;}ﬁ“ IJ} ~ E o ,ﬁ‘“ }ﬁ%d; ]J} s Frok IJ} o

(h)SAC-30152D : 100% » MW=2400 > * /R4 R &4 £ F i K BEUVHEL » 3 &
LRF & PREZRME ~ B 1~ 3N G 1~ AR dp 2 gl o

())SAC-35154D : 100% > MW=6500 > * ** /R 4 B &4 £ F i K BEUVE R 3 &

LR &f s PREARME ~ FLis 1~ 2 B s A Edp 12 Bl o
()SAC-7068 : 80% » # F1E B+ R & » FP Sk * o

B L $5:1350-9624401(F ) » 1382-5211745( % 5%)
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K.
L.

(k)SAC-3806E : 100% » MW=4900 » * ** 5.4 B & 4 £ F oK UVE L » 5
QER) o LA e T EAR #‘a‘% ERNE AL R EANY = WS (D At
()SF-OHACR7C : 100% » # & # R/ 7 4 £ R p - 5P kb ¥ o

UV* 7 (slip) ~ #u2] § 24 |

(2)S-1144 1 100% » B ok v Lim o 304 T ~ JpbAb ~ ST s AR s RS 0 A
ki UV

(0)S-124 1 100% » 2% T ~ T ~ Fui® » H 2 k% > F* B4 KB o UV L o

(€)S-1244 1 100% » B 2k v v > #cd T ~ Jpbdb ~n T @t RS Y
fE UV AL

(d)S-1864 : 100% » #c L 55T ~ & ~Jw db~ mtf o B ob L lir o % i sk UV
A -

(€)S-193 :100% »#c £ F & ~athr i * UV 4l AoRp e o 7 g3 i & &)

()SOHACR-3010D : 100% » MW=1100 > 5 = % OH % §1 B B 7 4 > K F vk » 35 4
A s mEH S BUAR  @hE 0 @ UV SRR 3D EE o

(2)SOHACR-3050D : 100% » MW=4000 4 = % OH émy? BRI > A 4
A~ MR S PG s AE o @ UV g 3D Bk

(h)SOHACR-3100D : 100% > MW=7800 > % = 4 OH émp? BRRGLA o Mf vk 4
At s PG s A= o i UVSRE 3D R o

(i)SOHACR-3400D : 100% » MW=30000 > % = & OH Egmz_q BRLA SR A
At s PG s A= o i UVSRE 3D R o

(k)SOHACR-4D ~ SOHACR-60D

UV# T~ jnds (flow) ~ JRIE (wetting) B4 3]

(a)S325 ¢ * 3 d A ~ G iA L e T

(b)L274 ~ 1278 * »+3a & A ~UV k@ > fp g 1 id o

(©)S-1101 : 100% » % OH # > zr L in-T ~ K% ~ fd] ~ |7 pRAE o i % 2~ &3 &
% FlAa ff’l\li’iﬂ‘i °

(d)S-124 2 100% » zxf i ~ T~ di® 0 32 R F o G B R {r UV AL -

(€)S-1952 1 100% > *# # 55 > s JRIE ~ T ~ Fapbdlk o B2 RE G R ke

(HS-14107 : 100% » & -7 » 53t ~ AP ~ 454 o e gl > = X% -

UV* 3= k& (gloss)E* & :

(a)S 1101 1 100% > 7 OH 2k » 2L i E ~ ki ~ Fad) ~ B RERE > % b 1~ I3 A
r‘]/év\'f\':' e i«f, o

(b)S-124 1 100% > e T ~ T ~ Fi= > 35 k% o % b 1~ RPEeUVE AL o

(©)S-14107 : 100% > & i+ & » B H5a8 ~ fPF ~ B4 o s Fid] > 2 k0% o

UV# k3018 #% » §Fesdian £ Fi : UV-R3523 > 10~30cps -
UV# Lk D UVT0C -

B L $5:1350-9624401(F ) » 1382-5211745( % 5%)
547 0 24T (% - % 2022.06)



