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ALBERDINGK BOLEY 金屬塗料、防蝕塗料產品資訊 
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AC 2003 x x    x     
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AC 2403  x   x   x   
AC 2420  x x     x   
AC 2433 x x   x      
AC 25352       x    
AC 27401    x       

ALBODUR 1054          x 
ALBODUR 921          x 
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CUD 4835         x  

PUR-MATT 910    x   x x   
REN AC 8003 x x    x     
REN AC 8403  x   x   x   

SC 48 x          
U 502      x     
U 6300       x x   
U 9000    x   x x   
U 9380        x   
UC 84    x       
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Alberdingk 公司金屬塗料、防銹塗料資訊 

金屬塗料： 
關於金屬塗料的防護價值，國際腐蝕工程師協會(NACE)專家估計全球腐蝕成本約為 2.5 兆美元! 

在 Alberdingk 公司，我們嘗試使用新型水性產品來協助金屬防護以達到最高防護等級。

Alberdingk 公司的產品涵蓋多種不同應用，從 100%固體份、雙組份重防護到超薄塗料(乾膜厚

<1μm)皆有。 

一般金屬塗料： 

1. 底漆(primer)： 

Alberdingk 公司提供經濟型苯乙烯壓克力(例如：SC 48)或純壓克力(例如：AC 2003)來應用於底

漆。 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

AC 2003 49.0-51.0 20-2000 7.0-9.0 3 

經濟型壓克力, 

極佳防銹性, 

高 PVC 值可能性 

Ren AC 8003 49.0-51.0 20-2000 7.0-9.0 3 
AC 2003 的生質(BIO)

版本 

SC 48 49.0-51.0 3000-5000 7.0-7.5 14 

經濟型 
苯乙烯壓克力, 

與鋅顏料可相容 

AC 2433 43.0-45.0 10-1000 8.5-9.5 30 
硬質壓克力, 

極佳防銹性 

2. 單組份塗料，直接塗佈於金屬(DTM)： 
Alberdingk 公司提供符合超高要求的低乾膜厚高防銹蝕性-AC 2403 以及經濟型產品 AC 

2003、AC 2433。 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

AC 2003 49.0-51.0 20-2000 7.0-9.0 3 
經濟型壓克力,適用 

低 VOC 的 DTM 

Ren AC 8003 49.0-51.0 20-2000 7.0-9.0 3 
AC 2003 的生質(BIO)

版本 

AC 2433 43.0-45.0 10-1000 8.5-9.5 20 
經濟型,硬質壓克力 

塗料,耐腐蝕 C3/C4 

AC 2403 46.0-48.0 200-2000 8.0-9.0 16 

最佳耐腐蝕性, 

符合 C5I-L 等級, 

超級疏水性 

Ren AC 8403 46.0-48.0 200-2000 8.0-9.0 20 
AC 2403 的生質

(BIO)版本 

AC 2420 45.0-47.0 1000-3000 8.0-9.0 22 

AC2403 的更硬 

版本,優化以 

適用鍍鋅表面 



安鋒實業股份有限公司 
台中市南屯區工業區 24 路 29 號   TEL：886-4-23501155(代表)   FAX：886-4-23507373 

E-mail：anvictor@ms45.hinet.net     網站：www.twanfong.com 

大陸手機：1350-9624401(技術)，1382-5211745(業務) 
第3頁，共36頁（第三版 2025.06） 

3. 單組份直接塗佈於(DTM)鍍鋅鋼板的塗料： 

用於鍍鋅鋼板的單組份 DTM 塗料須要使用特殊聚合物以確保最佳可能的密著和防銹蝕性。最

新產品 AC 2420，提供針對鋼板和鍍鋅表面有最佳可能的密著。 

 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

AC 2420 45.0-47.0 1000-3000 8.0-9.0 22 

AC2403 的更硬版

本,，優化以適用 

鍍鋅表面 

4. 面漆(TOP coat)： 

適用面漆的產品可以藉著維持下層塗料的防銹性來提供更佳的耐油、耐油脂性。可提供適用

1K、2K/異氰酸酯、2K/無異氰酸酯的產品。 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

AC27401 37.0-39.0 100~1500 7.5-8.5 15 
超高耐化性,特別

適用消光系統 

PUR-MATT 

910 
34.0-36.0 20-2000 7.0-9.0 15 

本身自消光 PUD 適用

低光澤塗料 ,高耐性 

UC 84 34.0-36.0 20-200 7.5-8.5 42 

硬質 PC 共聚物,適用

1K/2K/2K-無異氰酸酯

面漆,優異耐候性 

U 9000 28.0-30.0 50-1000 7.0-8.5 0 

超硬質 PC PUD, 

優異耐化性及 

耐候性 

       ․比較不同架橋技術的耐化性： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
煞車油 DOT 4 (5hr)             機車油 15W40 (5hr)          汽油 (1hr )      柴油 (1hr) 
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5. 轉銹劑： 

轉銹劑可用混合單寧酸和聚合物─AC 2403(此類產品的理想選擇)來配製。 

新型轉銹劑，例如：ASCOTRUST 系列，提供與高性能樹脂搭配、配方化的可能性。 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

AC 2403 46.0-48.0 200-2000 8.0-9.0 16 

可與 ASCOTEC 

轉銹劑併用,超級疏水性,

極佳耐蝕性 

REN AC 

8403 
46.0-48.0 200-2000 8.0-9.0 20 AC 2403 的生質(BIO)版本 

  ․以 AC 2403 配製的轉銹劑： 

 

 

 

 

 

 

 

                 0      1          2                     3 

             <塗層建構>  

0： 生銹鋼板 

1： 塗佈一層 AC 2403 轉銹劑，刷塗 

2： 1+再塗佈一層防銹底漆 FP 2403-35(含白色顏料)，刷塗 

3： 2+再塗佈一層 2K 面漆 FP 27401-18，刷塗 

可剝漆(peelable coating)： 

     U 502 由於其高伸張強度，因此可提供極佳剝離性 

    搭配良好防銹蝕性。 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

U 502 39.0-41.0 10-800 7.0-8.0 0 
高伸張強度,易剝

性,極佳耐蝕性 

AC 2003 49.0-51.0 20-2000 7.0-9.0 3 
經濟型壓克力, 

良好耐蝕性 

REN AC 

8003 
49.0-51.0 20-2000 7.0-9.0 3 

AC 2003 的生質

(BIO)版本 
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電鍍表面用面漆： 

    電鍍材料用面漆可提供改善的耐蝕性和無彩虹紋(non-iridescent)的表面。 

1. 中性 pH 值範圍： 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

U 6300 32.0-34.0 10-2000 7.5-8.5 0 極佳耐蝕性,耐化性 

U 9000 28.0-30.0 50-1000 7.0-8.5 0 最高耐蝕性,耐化性 

AC 25352 50.0-52.0 300-800 7.0-8.0 20 
經濟型壓克力, 

極好耐蝕性 

PUR-MATT 

910 
34.0-36.0 20-2000 7.0-9.0 15 

本身自消光 PUD,低光

澤/磷酸鹽化外觀 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

金屬預處理： 

      金屬預處理或薄層有機塗料(T.O.C)皆為永久性材料，可

提供極佳防銹蝕性、非常好的層間密著及抗回黏性。

Alberdingk 公司提供的聚合物分散液從適用高酸性媒介(無鉻)到適

用中性範圍的無鉻系統皆有。由於環保議題，鉻的使用須被不影

響最終性能的無鉻替代品來取代。 
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無鉻的金屬預處理： 

1. 中性 pH 值範圍： 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

U 6300 32.0-34.0 10-2000 7.5-8.5 0 極佳耐蝕,良好耐化 

U 9000 28.0-30.0 50-1000 7.0-8.5 0 
最高等級的耐化耐 

蝕性,優異耐鹼性 

U 9380 31.0-34.0 10-250 7.5-9.0 25 
低 VOC,高耐化性，

特別撓曲性 

PUR-MATT 

910 
34.0-36.0 20-2000 7.0-9.0 15 

本身消光 PUD, 

有磷酸鹽化外觀 

AC 2360 46.0-48.0 100-3000 7.0-9.0 0 
經濟型,自架橋 , 

多相,非常好耐蝕性 

AC 2403 46.0-48.0 200-2000 8.0-9.0 16 
超級疏水性, 

多相,優異耐蝕性 

AC 8403 46.0-48.0 200-2000 8.0-9.0 20 
AC 2403 的 

生質(BIO)版本 

AC 2420 45.0-47.0 1000-3000 8.0-9.0 22 
AC 2403 的更硬版本
優化為適用鍍鋅表面 

2.  酸性 pH 值範圍： 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) pH 值 MFFT(℃) 特色 

CUD 4820 34.0-36.0 20-200 4.0-6.0 21 

陽離子型 PC-PUD, 

高硬度,與酸有 

極佳相容性 

CUD 4835 34.0-36.0 20-200 4.0-5.5 35 
CUD 4820 的更硬質版

本,較高耐化性 

重防蝕塗料(管件/輸送管)： 

       ALBODUR 聚醇適用於重防蝕應用的 100%固含、雙組份塗料，例如：輸送管塗料。 

產品編號 固成份(%) 黏度(mPas) 
OH 價 

(mg KOH/g) 
特色 

ALBODUR 921 100 600 218 
與 ALBODUR 942 搭配可配

製雙組份芳香族管件塗料 

ALBODUR 942 100 500 318 

可形成類似環氧 

硬塗膜的聚醇, 

有最高硬度和耐化性 

ALBODUR 1054 100 2700~3200 210 
配製極佳抗 UV& 

耐化性的脂肪族面漆 
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關於鐵金屬的防蝕： 

      銹蝕是指鐵或其他金屬的氧化，需要氧氣、電解質和水的存在才可進行。已知的"紅銹"      

     是氫氧化鐵與氧氣的中間反應的結果。 

         2Fe + O2 + 2H2O → 2Fe(OH)2 

         2Fe(OH)2 +
1

2
O2 +H2O → 2Fe(OH)3 

         Fe(OH)3 → FeO(OH) + H2O 

         2FeO(OH) + O2 → Fe2O3 +H2O 

       ․下圖展示鐵與鹽水溶液接觸的銹蝕過程： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

如何保護金屬? 

1. 被動防銹顏料(阻隔效果、增加擴散路徑)： 

例如：盤狀顏料─氧化鐵(Iron-Glimmer)、矽酸鈣等。這些填料中有些具
有解離成二價陽離子的傾向，由於二價陽離子可能會與粒子的表面電荷
有交互作用，因此載體需要使用具穩定性的聚合物。為了中和這些陽離子，  

聚合物需要更多的表面活性劑和表面電荷，因此耐水性會較弱。 
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2. 主動防銹顏料： 

       鋅粉(提供者-陰極)、鉻酸鋅(鈍化)、磷酸鋅(沉澱)、紅丹/鉛(與醇酸樹脂進行皂化)

或亞硝酸鹽(還原劑→閃銹防護)。與被動防銹顏料類似，主動顏料也會解離成二

價或三價陽離子，弱化載體聚合物的穩定性。這些磷酸鹽或氧化的標籤也是一個

問題，盛裝罐須貼上寫有"H410：對水生生物有很強且長時間的毒性"的標籤。為

了充分發揮磷酸鹽顏料的潛力，聚合物需要有一定的親水性以確保顏料與金屬表面之

間的電化學反應。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

由於極端疏水性和緻密的聚合物基質，載體具有水阻隔效果： 

        AC 2403，2K-PU 及環氧系統 

        ․下圖展示 AC 2403(左) vs 傳統多相壓克力載體(右) 的粒子大小比較： 
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        ․下圖為 AC 2403 無搭配任何防銹助劑時的防銹性能測試： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

選擇正確的分散劑： 

  分散劑對塗料的防銹性能有巨大影響，即使是有最佳性能  的樹脂，若搭配錯的分散劑， 

  仍會破壞其性能表現。超疏水的分散劑是用於防銹塗料的正確選擇。 

 

․下圖為搭配不同分散劑的防銹性： 

 

             左：搭配較不疏水的分散劑     右：搭配疏水性分散劑 

 

 

 

  



安鋒實業股份有限公司 
台中市南屯區工業區 24 路 29 號   TEL：886-4-23501155(代表)   FAX：886-4-23507373 

E-mail：anvictor@ms45.hinet.net     網站：www.twanfong.com 

大陸手機：1350-9624401(技術)，1382-5211745(業務) 
第10頁，共36頁（第三版 2025.06） 

新刮痕標準說明（New Scribe Standard）根據最新標準：DIN EN ISO 12944-6:2018 

• 舊版標準（1998 版）使用如切割刀（cutting knife）、van Laar 刮筆的做法已不再有效。 

• 新標準規定： 

o 刮痕需為 2 mm 寬。 

o 刮痕方向應為水平（horizontal），即放入鹽霧箱時刮痕需橫向。 

• 測試中比較舊式與新式刮痕後，腐蝕保護效果差異不大。 

• 上方試片：Gardobond OC 

• 下方試片：DC01 鋼板（鋼材等級 1.0330） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

→右圖為 

新版 MTV Milling Master  

 

 

 

 

                左側 右側 

使用舊版刮痕工具（van Laar pen） 使用新版 MTV Milling Master，2 mm寬刮痕 
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根據 DIN EN ISO 12944-5:2008 的腐蝕類別： 

腐蝕類別 腐蝕強度 
防腐 

等級 

防腐 

年限/年 

建議最小 

乾膜厚度/μm 

耐濕時間 

/小時 

耐鹽霧 

時間/小時 

循環老化 

測試/小時 
舉例 

C1 

非常輕微 

很低 

非常輕微破壞 

內部 

短 2~5 70 - - - 室內隔離的建
築(相對溼度
60%) 

中 5~15 70 - - - 

長 ＞15 70 - - - 

C2 

輕微 

低 

輕微破壞 

外部/內部 

短 2~5 80 48 - - 
低大氣污染, 

天氣乾燥, 

如:農村地區 

中 5~15 120 48 - - 

長 ＞15 160 120 - - 

極長 - - 240 480  

C3 

中 

中等 

中度破壞 

外部/內部 

短 2~5 120 48 120 - 
中度 SO2 大
氣污染的城市 

和工業地區 

中 5~15 160 120 240 - 

長 ＞15 200 120 480 - 

極長 - - 480 720  

C4 

強 

高 

嚴重破壞 

外部/內部 

短 2~5 160~200 120 240 - 
中度鹽含量
的工業區 
和海灘 

中 5~15 200~240 240 480 - 

長 ＞15 240~280 480 720  

極長 - - 720 1440 1680 

C5-I 

非常強 

(工業) 

很高 

非常嚴重破壞 

外部/內部 

短 2~5 200 240 480 - 高濕度和 
惡劣空氣 
條件下的 
工業地區 

中 5~15 240~400 480 720 - 

長 ＞15 320~500 720 1440 1680 

極長 - - - - 2688 

C5-M 

非常強 

(海水) 

很高,非常嚴重
破壞,海洋氣
候,外部/內部 

短 2~5 200 240 480 - 高鹽含量的
海灘和臨海

地區 

中 5~15 240~400 480 720 - 

長 ＞15 320~500 720 1440 - 

防銹塗料的重要測試標準： 

DIN EN ISO 12944-5 塗料及光油：由防護塗料系統來提供鋼材建物的防銹蝕性 

Part 5：防銹塗料系統 

DIN EN ISO 12944-6 塗料及光油：由防護塗料系統來提供鋼材建物的防銹蝕性 

Part 6：實驗室性能測試方法 

DIN EN ISO 4628-2 塗料及光油：評估塗層的退化─缺陷的指定數量和大小，外
觀均質變化的強度 

Part 2：起泡程度的評估 

DIN EN ISO 4628-3 塗料及光油：評估塗層的退化─缺陷的指定數量和大小，外
觀均質變化的強度 

Part 3：銹蝕程度的評估 

DIN EN ISO 4628-4 塗料及光油：評估塗層的退化─缺陷的指定數量和大小，外
觀均質變化的強度 

Part 4：裂縫程度的評估 

DIN EN ISO 4628-5 塗料及光油：評估塗層的退化─缺陷的指定數量和大小，外
觀均質變化的強度 

Part 5：剝落程度的評估 
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適用防銹塗料的 Alberdingk 樹脂選澤： 

   ․AC 2403/ REN AC 8403  ․AC 2420  ․AC 2433 ․AC 2003/ REN AC 8003  ․SC 48 

產品編號 固成份(%) MFFT(℃) 樹脂種類 特色 

AC 2403 / 

REN AC 8403 
47 16/20 多相 

最佳可能的防銹蝕性, 

對各種底材有非常好的密著, 

適用低乾膜厚應用,建議 
搭配 ASCONIUM 防銹助劑 

AC 2420 46 22 多相 
優異耐水性,水氣阻隔性, 

高抗回黏性 

AC 2433 44 20 單相 
極佳濕密著,良好防銹蝕性,建議
搭配 ASCONIUM 防銹助劑 

AC 2003/ 

REN AC 8003 
50 3 單相 非常好防銹蝕性 

SC 48 50 14 單相 
經濟型,良好耐水性及密著, 

軟質塗膜,與鋅顏料可相容 

 

產品編號 樹脂種類 
直接塗佈金屬

(DTM) 

底漆的 PVC 值 

<25 25~35 >35 

AC 2403 / 

REN AC 8403 
多相 ◎ ◎ △ ─ 

AC 2420 多相 ◎ ◎ △ ─ 

AC 2433 單相 ◎ ◎ ◎ △ 

AC 2003/ 

REN AC 8003 
單相 ◎ △ ◎ ◎ 

SC 48 單相 ─ △ ◎ ◎ 

                                                ◎=建議    △=適用    ─ =不適用 

           ․比較不同配方對不同金屬的密著性：(Gt 表示) 

配方編號 
Gardo-

bond 

OC 

Gardo- 

bond 

HDG/3 

Gardo- 

bond 

26S 

6800 

OG 

Q- 

Panel 

R 

ACT 

steel 

標準 

噴砂 

鋼板 

磷酸鋅 

鋼板 
鋁 

鍍鋅 

鋼板 

FP 2403/68 0 1 1 0 0 0 1 1 0 

FP 2403/67 1 1 1 1 0 0 1 1 0 

FP 2403/67* 3 2 2 1 1 0 1 1 0 

FP 2420/10 1 - 1 2 0 0 1 1 1 

FP 2433/01 0 - 0 0 1 0 0 1 0 

FP 2003/08 1 -          1 1 1 0 1 5 0 

FP 48/102 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

FP 48/05 1 0 0 1 2 0 1 1 0 

        *無添加防銹助劑 142DA           **評分標準：Gt0=最佳，Gt5=最差 
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   ․比較不同配方的防銹性： 

配方編號 PVC 值 
主要防銹 

來源 

乾膜厚 

(μm) 

耐 NSST 

(hr) 

腐蝕 

類別 

*理論所需的 

乾膜厚(μm) 

FP 2403/68 11 ASCONIUM 60 1440 C5-I 長 320-500 

FP 2403/67 22 ASCONIUM 80 1440 C5-I 長 320-500 

FP 2403/75 35 ASCONIUM 150 720 C5-I 長 320-500 

FP 2420/01 11 ASCONIUM 110 1440 C5-I 長 320-500 

FP 2433/01 22 ASCONIUM 100 480 C4 長/C5-I 中 240-400 

FP 2003/06 11 ASCONIUM 110 1440 C5-I 長 320-500 

FP 48/02 30 鋅顏料 150 720 C4 長/C5-I 中 240-400 

FP 48/05 35 ASCONIUM 200 1000 C4 長/C5-I 中 240-400 

配方關鍵組成 

1.防鏽顏料 

  ․超級疏水樹脂(SHB)所含的陰離子穩定型聚合物粒子僅含有小量表面活性

劑和表面電荷， 因此可與由防鏽顏料中溶解而來的二價或多價陽離子

反應，例如：Zn2+、Ca2+、Sr2+、Al3+。 

 ․自來水也是 Ca2+和 Mg2+的來源。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

超級疏水樹脂與 KCl(K+)溶液混合   超級疏水樹脂與 CaCl2(Ca2
+)溶液混合 

 →無缺陷                         →呈砂礫狀/凝結 
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2.防鏽助劑 

  ․含鋅類的顏料並不適合 Alberdingk 的超級疏水樹脂。 

  ․建議搭配矽烷型防鏽助劑來改善密著性和鏽蝕保護，例如:Asconium 142DA。 

  ․為與水性樹脂有良好的相容性，矽烷型助劑須先中和才可添加使用： 

     預混合:Asconium、N-甲基乙醇胺(N-methylethanolamine)。(142DA+中和劑以比例= 

     2.5: 0.2 作預混合，不須加水)品質控制：預混合物 /水→透明性 

  ․避免使用任何增稠劑或防垂流劑，因為這類助劑會使聚合物更易受水影響。 

    羧甲基纖維素、多醣、鹼溶脹壓克力增稠劑和二氧化矽很容易破壞聚合物的 

    疏水特性。 

  ․搭配使用 PU 增稠劑則是正確的。 

 

多塗層系統： 

       有些應用需要使用多塗層系統，包含防銹底漆及防銹面漆： 

       為了最終使用者的獨特規格或是特殊色調或光澤度，若防銹底漆是軟質的或是 

      耐機械性較差，則需提高耐化性(例如:耐溶劑、油、酸、鹼)。 

               面漆： FP 27401-12 (AC 27401 配方)     FP 84-18(UC 84 配方)      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

排斥 
吸引 
界面活性劑 
陰離子基 
金屬陽離子 

<穩定的粒子>                                <不穩定的粒子> 
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參考配方及測試結果： 

1. FP 2403-68/-69  防銹塗料, PVC 值=約 11%, 固成份=約 50%, 光澤(60°)=約 85 

     以噴塗來應用(建議噴嘴口徑>2.0mm), 防蝕等級=C5-I 長(乾膜厚=60μm) 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 2.50 

2 
分散劑 Edaplan 490 (FP ~-68) 

或 Borchi Gen 1750 (FP ~-69) 
1.00 

3 中和劑 AMP 90 0.02 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 鈦白粉 Kronos 2190 15.00 

→用高剪切分散 10 分鐘 

6 去離子水 6.40 

7 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

8 AC 2403 68.90 

9 消泡劑 BYK 024 0.15 

10 濕潤劑 BYK 349 0.18 

11 防銹劑 ASCONIUM 142DA 1.90 

12 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

13 抗閃銹劑 ASCOTRAN H10 0.60 

14 增稠劑 Tafigel PUR 61 開稀液* 0.60 

 總計 100.00 

      ․比較搭配不同分散劑的耐鹽噴 SST×1440hr 測試結果： 

         左：FP 2403-68, Edaplan 490       右：FP2403-69, Borchi Gen 1750 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[註]：ASCOTEC 原廠建議的兩種 142DA 添加方法： 

(1)在研磨分散(mill base,或分散鈦白粉)完成後加入 142DA，研磨段必須先有中和劑與共溶
劑，研磨完成再攪拌加入 142DA 持續分散 10~15min。清漆加入含有 142DA 的色漿。 

(2)研磨完的色漿分別加入樹脂與預中和的 142DA、其他助劑。142DA+中和劑後(配比約為
2.5：0.2)，不加水，密封可存放 1~2 天，延長可操作時間。 

預混合原材料 6+7 

預混合原材料 11+12 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

*開稀：20% Tafigel PUR 61 

       + 20% DPM + 60%水 
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2. FP 2403-78  防銹塗料, PVC 值=約 11%, 固成份=約 49%, 光澤(60°)=約 85 

以噴塗來應用(建議噴嘴口徑>2.0mm), 防蝕等級=C5-I 長(乾膜厚=60μm) 

順序 原材料 添加量 

1. 去離子水 17.50 

2. 分散劑 Edaplan 490 5.10 

3. 中和劑 AMP 90 0.10 

4. 消泡劑 BYK-024 0.50 

5. 顏料（二氧化鈦）Kronos 2190 76.80 

→用高剪切分散 10分鐘 

6 AC-2403 乳液 68.50 

7 去離子水 2.00 

8 共溶劑 Dowanol DPM 4.00 

9 消泡劑 BYK-024 0.25 

10 色漿預分散（1~5） 19.50 

11 防銹劑 ASCONIUM 142DA 1.90 

12 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

13 抗閃銹劑 ASCOTRAN H10 0.80 

14 濕潤劑 BYK 349 0.30 

15 表面助劑 Tego Glide 494 0.30 

16 蠟粉 CERAFLOUR 927 N 1.80 

17 流變助劑 TAFIGEL PUR 61 Solution 0.50 

 總計 100.00 

    ․測試特性 

測試項目 結果 

吸水率 約 3.0% 

水蒸氣透過率(濕杯法) 約 30g/m²/day 

   ․配方提案 

 用途： 防腐蝕塗料（anti-corrosion coatings） 

 PVC：約 11%（顏料體積濃度） 

 固含量：約 49%（solids approx. 49%） 

 應用方式： 噴塗（spray application），半光澤（semi gloss） 

 建議噴嘴尺寸： ≥ 2.0 mm 

 光澤度：約 85（在 60° 測量角度） 

   ․測試結果（中性鹽霧 1440 小時後） 

• 1440 小時中性鹽霧，乾膜厚度約 120 µm，使用 DC01 鋼板， 

刻痕寬 2 mm 

→預混合原材料 6+7 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

→預混合原材料 7+8 

 

*開稀：20% Tafigel PUR 61 

       + 20% DPM + 60%水 
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    3.  FP 2403-67  防銹塗料, PVC 值=約 22%, 固成份=約 54%, 也適用噴砂鋼板以噴塗應用

(建議噴嘴口徑>2.0mm), 防蝕等級=C5-I 長(乾膜厚=80μm) 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 5.30 

2 分散劑 Edaplan 490 1.20 

3 中和劑 AMP 90 0.02 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 鈦白粉 Kronos 2190 17.70 

6 填料 Calcilit Super 7.50 

用高剪切力分散 10 分鐘並在 7~15 項加入 

7 去離子水 4.30 

8 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

9 AC 2403 乳液 57.90 

10 消泡劑 BYK 024 0.15 

11 底材濕潤劑 BYK 349 0.18 

12 防蝕銹劑 Asconium 142DA 1.90 

13 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

14 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.60 

15 增稠劑 Tafigel PUR 61 開稀液* 0.50 

 總計 100.00 

      ․比較不同底材的耐鹽噴 SST×1440hr 測試結果： 

                  左：噴砂鋼板         右：Gardobond OC 板    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      ․特性測試： 

特性 吸水率 水氣穿透性-wet cup 法 

測試結果 約 3.0% 約 29 g/m2,每天 

預混合原材料 7+8 

預混合原材料 12+13 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

*開稀：20% Tafigel PUR 61 

       + 20% DPM + 60%水 
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    4.  FP 2403-75  防銹蝕塗料, PVC 值=約 35%, 固成份=約 56% 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 8.00 

2 分散劑 Edaplan 490 1.20 

3 中和劑 AMP 90 0.03 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 鈦白粉 Kronos 2190 5.00 

6 填料 Durcal 5 27.50 

用高剪切力分散 10 分鐘並在 7~15 項加入 
7 去離子水 5.00 

8 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

9 AC 2403 乳液 46.70 

10 消泡劑 BYK 024 0.10 

11 底材濕潤劑 BYK 345 0.22 

12 防銹劑 Asconium 142DA 2.00 

13 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

14 抗閃銹劑 Ascotran H10 1.00 

15 增稠劑 Tafigel PUR 61 開稀液* 0.50 

 總計 100.00 

    5.  FP 2420-10  防銹塗料, PVC 值=約 11%, 固成份=約 50% 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 2.50 

2 分散劑 Edaplan 490 1.00 

3 中和劑 AMP 90 或氨水 幾滴 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 鈦白粉 Kronos 2190 15.00 

用高剪切力分散 10 分鐘 

6 去離子水 1.50 

7 共溶劑 Dowanol DPM 5.0 

8 AC 2403 68.90 

9 消泡劑 BYK 024 0.15 

10 底材濕潤劑 BYK 349 0.2 

11 防銹劑 Asconium 142DA 1.90 

12 去離子水 1.90 

13 中和劑 DMEA 0.15 

14 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.80 

15 增稠劑 Tafigel PUR 61 開稀液* 0.60 

16 增稠劑 Tafigel PUR 41 開稀液* 0.10 

 總計 100.00 

*開稀：20% Tafigel PUR 61 + 20% DPM + 60%水 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完/ 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

預混合原材料 7+8 

預混合原材料 12+13 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

․NSST×1440hr 測試： 

   Gardobond OC 板   

   乾膜厚=約 110μm 

*開稀：20% Tafigel PUR 61 

       + 20% DPM + 60%水 

預混合原材料→ 

6+7 

預混合原材料→ 

11+12+13 
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    6.  FP 2433-02  防銹塗料, PVC 值=約 11%, 固成份=約 53%, 以噴塗來應用 

                 防蝕等級=C4-I 長/C5-I 中(乾膜厚=100μm)  

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 2.50 

2 分散劑 Edaplan 490 1.00 

3 中和劑 AMP 90 0.02 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 鈦白粉 Kronos 2190 15.00 

用高剪切力分散 10 分鐘   
6 去離子水 3.90 

7 共溶劑 Dowanol DPM 5.00 

8 AC 2433 VP 乳液 68.90 

9 消泡劑 BYK 024 0.15 

10 底材濕潤劑 BYK 349 0.18 

11 防銹劑 Asconium 142DA 1.90 

12 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

13 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.60 

14 增稠劑 Tafigel PUR 61 開稀液*** 0.60 

 總計 100.00 

      *須先預混合原材料 6+7。  **預混合原材料 11+12 (142DA/AMP90 須 1 天內使用完； 

      ***開稀：20% Tafigel PUR 61+20% DPM+60%水。  142DA/DMEA 須 5 天內使用完) 

    7.  FP 2003-08  防銹塗料, PVC 值=約 11%, 固成份=約 48% 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 5.10 

2 分散劑 Edaplan 490 1.00 

3 中和劑 AMP 90 0.02 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 鈦白粉 Kronos 2190 15.00 

用高剪切力分散 10 分鐘 

6 AC 2003 乳液 64.00 

7 消泡劑 BYK 024 0.20 

8 底材濕潤劑 BYK349 0.15 

9 去離子水 9.88 

10 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

11 防銹劑 Asconium 142DA 1.90 

12 共溶劑 DPM 1.50 

13 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.80 

14 增稠劑 Tafigel PUR 41 開稀液** 0.20 

 總計 100.0 

      *預混合原材料 10+11 (142DA/AMP90 須 1 天內使用完；142DA/DMEA 須 5 天內使用完) 

黏度：DIN 6mm 杯的 35 秒 

․NSST×1440hr 測試： 

   乾膜厚=約 120μm 

․NSST×672hr 測試： 

  乾膜厚=約 100μm，40°C 烘乾 

預混合原材料→ 

6+7 
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    8.  FP 48-02  防銹塗料, 氧化鐵紅, PVC 值=約 30%, 固成份=約 54% 

               防蝕等級=C4-I 長/C5-I 中(乾膜厚=150μm) 

順序 原材料 添加量 

1 SC 48 乳液 40.00 

2 去離子水 11.05 

3 色漿製備液(請參考下方) 41.50 

4 共溶劑 Optifilm Enhancer 300 1.00 

5 消泡劑 BYK 024 0.40 

用高剪切力分散 10 分鐘 

6 底材濕潤劑 BYK 349 0.10 

7 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.50 

8 中和劑 氨水(25%) 0.80 

9 
水性環氧醇酸樹脂 

Resydrol AX 237 W/70 BG 
4.00 

10 催乾劑 Borchi OXY-Coat 1101 0.05 

11 增稠劑 Tafigel PUR 40 0.60 

 總計 100.00 

      *以氨水將最終成品塗料的 pH 值調整至 8.5。 

 

      ․色漿製備液配方： 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 7.00 

2 分散劑 Edaplan 490 0.80 

3 消泡劑 BYK 024 0.10 

4 共溶劑 BG 3.00 

5 氧化鐵紅 Bayferrox 130 M 9.00 

6 填料 Micro Talc AT 1 3.00 

7 填料 Calcilit Super 10.60 

8 防銹顏料 Heucophos ZPO 7.00 

9 防銹顏料 Heucophos RZ 1.00 

 總計 41.50 

      *須在高剪切下分散 10 分鐘。 
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    9.  FP 48-05  防銹塗料, 氧化鐵紅, PVC 值=約 37%, 固成份=約 56% 

               防蝕等級=C4-I 長/C5-I 中(乾膜厚=200μm) 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 8.00 

2 分散劑 Edaplan 490 1.20 

3 中和劑 AMP 90 0.02 

4 消泡劑 BYK 024 0.10 

5 氧化鐵紅 Bayferrox 130 M 5.00 

6 填充料 Durcal 5 27.50 

用高剪切力分散 10 分鐘 

7 去離子水 9.10 

8 SC 48 乳液 43.90 

9 消泡劑 BYK 024 0.30 

10 銹蝕抑制劑 Asconium 142 DA 2.00 

11 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

12 共溶劑 Optifilm Enhancer 300 1.00 

13 底材濕潤劑 BYK 349 0.13 

14 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.80 

15 
增稠劑 Tafigel PUR 61 

(50%溶於 DPM) 
0.80 

 總計 100.00 

      ․不同乾膜厚(左：170μm vs 右：350μm)的 NSST×1440hr 測試： 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

預混合原材料 10+11 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 
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    10.  FP 2403-72  防銹塗料, RAL 6011 reseda green, PVC 值=約 8%, 固成份=約 48% 

順序 原材料 添加量 

1 AC 2403 乳液 68.90 

2 去離子水 4.85 

3 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

用高剪切力分散 10 分鐘 

4 灰色色漿製備液(請參考下方) 20.00 

5 消泡劑 BYK 024 0.20 

6 防銹劑 Asconium 142DA 2.00 

7 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

8 抗閃銹劑 ASCOTRAN H10 0.50 

9 底材濕潤劑 Tego Wet KL 245 0.20 

10 增稠劑 OPTIFLO-T 100 0.60 

 總計 100.00 

      ․灰綠色色漿製備液配方(色號：RAL 6011 reseda green)： 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 14.00 

2 Borchi Gen 1750 4.65 

3 中和劑 AMP 90 0.05 

4 消泡劑 BYK 024 0.40 

5 顏料 Brufablend E 26971 green 70.00 

6 增稠劑 Tafigel PUR 40 0.20 

7 去離子水 10.70 

 總計 100.00 

      ․比較搭配不同分散劑(左：Edaplan 490 vs 右：Borchi Gen 1750)的 NSST×1440hr 測試： 

         乾膜厚=100μm,1440 NSST 綠色漿 20%，RAL6011 

 

 

 

 

 

 

 

 

預混合原材料 2+3 

預混合原材料 6+7 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 
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    11.  FP 2403-76  防銹塗料, RAL 3001, PVC 值=約 11%,不含亞硝酸鹽（Nitrite-free）,固成

份=約 50%，噴塗（Spray application），噴嘴口徑：> 2.0 mm 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 2.50 

2 分散劑 Borchi Gen 1750 1.00 

3 中和劑 AMP 90 0.02 

4 消泡劑 BYK-024 0.10 

5 填料 Calcilit Super 7.50 

用高剪切力分散 10 分鐘 

6 去離子水 6.20 

7 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

8 AC 2403 乳液 68.90 

9 消泡劑 BYK 024 0.15 

10 底材濕潤劑 BYK 349 0.18 

11 防蝕銹劑 Asconium 142DA 1.90 

12 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

13 抗閃銹劑 Habicor FRI 1001 0.80 

14 增稠劑 Tafigel PUR 61 開稀液* 0.60 

 總計 100.00 

 

  

 

→預混合原材料 11+12 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

*開稀：20% Tafigel PUR 61 

       + 20% DPM + 60%水 

→預混合原材料 6+7 



安鋒實業股份有限公司 
台中市南屯區工業區 24 路 29 號   TEL：886-4-23501155(代表)   FAX：886-4-23507373 

E-mail：anvictor@ms45.hinet.net     網站：www.twanfong.com 

大陸手機：1350-9624401(技術)，1382-5211745(業務) 
第24頁，共36頁（第三版 2025.06） 

  12.  FP 2403-70  防銹塗料, RAL 1007 daffodil yellow, PVC 值=約 9%, 固成份=約 47% 

順序 原材料 添加量 

1 AC 2403 68.90 

2 去離子水 4.95 

3 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

4 灰黃色色漿製備液(請參考下方) 20.00 

5 消泡劑 BYK 024 0.20 

6 防銹劑 Asconium 142DA 2.00 

7 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

8 抗閃銹劑 ASCOTRAN H10 0.50 

9 濕潤劑 Tego Wet KL 245 0.20 

10 增稠劑 OPTIFLO-T 100 0.60 

 總計 100.00 

      ․灰黃色色漿製備液配方(色號：RAL 1007 Daffodil yellow)： 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 16.40 

2 分散劑 Edaplan 490 

或 Borchi Gen 1750 

4.65 

3 中和劑 AMP 90 0.05 

4 消泡劑 BYK 024 0.40 

5 顏料 Brufablend E 27015 yellow 65.00 

6 增稠劑 Tafigel PUR 40 0.20 

7 去離子水 13.30 

 總計 100.00 

      ․比較搭配不同分散劑(左：Edaplan 490 vs 右：Borchi Gen 1750)的 NSST×1440hr 測試： 

         乾膜厚=100μm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

預混合原材料 6+7 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 

預混合原材料 2+3 
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    13.  FP2403-73  防銹塗料, RAL 9005 jet black, 固成份=約 38% 

順序 原材料 添加量 

1 AC 2403 74.30 

2 去離子水 12.00 

3 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

4 墨黑色色漿製備液(請參考下方) 7.50 

5 消泡劑 BYK 024 0.10 

6 防銹劑 Asconium 142DA 2.00 

7 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

8 濕潤劑 Tego Wet KL 245 0.20 

9 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.60 

10 流平劑 Tego Glide 494 0.15 

11 增稠劑 Tafigel PUR 45 0.50 

 總計 100.00 

      ․墨黑色色漿製備液配方(色號：RAL 9005 jet black)： 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 68.85 

2 
分散劑 Edaplan 490 

或 Borchi Gen 1750 
15.00 

3 中和劑 25%氨水 0.65 

4 消泡劑 Agitan 351 0.50 

5 顏料 Color black FW 200 15.00 

 總計 100.00 

      ․比較搭配不同分散劑(左：Edaplan 490 vs 右：Borchi Gen 1750)的 NSST×1440hr 測試： 

         乾膜厚=約 110μm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

預混合原材料
2+3 

預混合原材料 6+7 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 
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    14.  FP2403-74  防銹塗料, RAL 5011 steel blue, PVC 值=約 8%, 固成份=約 48% 

順序 原材料 添加量 

1 AC 2403 68.90 

2 去離子水 4.85 

3 共溶劑 Dowanol DPM 2.50 

4 鋼藍色色漿製備液(請參考下方) 20.00 

5 消泡劑 BYK 028 0.20 

6 防銹劑 Asconium 142DA 2.00 

7 中和劑 AMP 90 或 DMEA 0.15 

8 抗閃銹劑 Ascotran H10 0.60 

9 濕潤劑 Tego Wet KL 245 0.20 

10 增稠劑 OPTIFLO-T 1000 0.60 

 總計 100.00 

       ․鋼藍色色漿製備液配方(色號：RAL 5011 steel blue)： 

順序 原材料 添加量 

1 去離子水 14.00 

2 
分散劑 Edaplan 490 

或 Borchi Gen 1750 
4.65 

3 中和劑 AMP 90 0.05 

4 消泡劑 BYK 028 0.20 

5 顏料 Brufablend E 27352 blue 70.00 

6 增稠劑 Tafigel PUR 40 0.20 

7 去離子水 10.90 

 總計 100.00 

      ․比較搭配不同分散劑(左：Edaplan 490 vs 右：Borchi Gen 1750)的 NSST×1440hr 測試： 

        乾膜厚=約 100μm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

預混合原材料
2+3 

預混合原材料 6+7 

142DA/AMP90 須 1 天內使用完 

142DA/DMEA 須 5 天內使用完 
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․結論： 

當今塗料製造商所面臨的挑戰，是在高品質的前提下提供具成本效益的解決方案。

ALBERDINGK AC 2403 是一個傑出的例子，作為高品質壓克力分散體，能在提供優異防蝕

效能的同時，實現最大化的施工效率與成本優勢。 

 

․AC 2403 綜合優勢：1000m2 防蝕保護更新案的圖示成本計算 

• 單層系統可減少工時 

• 減少停工時間（一次塗裝完成） 

• 鷹架搭建成本降低 

• 漆底與面漆可合併施工 

• 高防蝕性能提升安全性 

• 環保水性配方，不含 Zn²⁺ 離子、低 VOC 

• 由於乾膜較薄，整體塗裝重量更輕 

 

․成本示意圖：1000 平方公尺的防蝕翻新工程 

   (深綠)人力成本     (藍)鷹架成本       (灰)塗料售價      (淺綠)停工成本 

     傳統水性塗料               AC 2403-76 塗料 
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AC 2403 的外部測試結果： 
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